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Norsk hydraulikk til Qatalum

Nar det store aluminiumsverket Qatalum til Hydro og Qatar
Petroleum settes i drift senere i ar, vil utstyr fra Oslo-bedriften
Systemhydraulikk AS ha en viktig funksjon ved utstepingen. Deres
hydraulikk skal serge for at det flytende metallet ledes kontrollert

og sikkert ned i formene.
TEKST: RAGNAR BREKKE ragnar@askmedia.no
kulle stepemaskinen av anlegg. Driftstans koster og ma
unngas nermest for enhver
pris, sier Steinar Haugnes,
Systemhydraulikks leder og

en eller grunn stoppe,

far dette umiddelbart
konsekvenser for hele alumini-
umsverket. — Driftssikkerheten
er forste bud pa slike store

grinder.
Selskapet leverer det hydrau-

Skedsmokorset nord for Oslo,
like tor det skulle sendes til
Qatar.

Millionkontrakt
Systemhydraulikk har lang
erfaring med leveranser til slike
stopemaskiner. Kontrakten pa
to stepemaskiner for Qatalum
ble inngatt med Hycast pa
Sunndalsera, og er pa tre millio-
ner kroner.

- Den ble dratt i land i konkur-
ranse med flere store konserner,
sier en stolt Haugnes, og legger
til at de har fulle ordrebaker
fremover.

liske systemet for drift av utstyr
for steping av pressbolt og sto-
pelegeringer. Prosessindustrien
fikk se neermere pa det ferdige
hydraulikkutstyret da det stod
Klart pé selskapets verksted pd

Stepes ut over vann

Step av pressbolt foregir i en
sakalt vertikalstepemaskin.
Utstepingen foregir over en grav
som er cirka ti meter dyp. Denne
er fylt med vann til rett under
toppen. Stepemaskinen bestar
av en lang hydraulisk sylinder
(casting cylinder) med et bord
pa toppen (platen). En vippe-
ramme (tilting frame) holder
selve stepeformen. Formen har
hull pa rekke og rad, en for hver
bolt som skal stapes ut. Formen

KLART: Foran ett av to nye
hydraulikkanlegg som skal leveres
til Qatalum i Qatar, (fv.) Frank
Robert Skogli, salgs- og markeds-
direkter, griinder Steinar Haugnes
og ansvarlig for utvikling av anleg-
get, Terje Ulvik.

Foto: Ragnar Brekke.

Nytt selskap etablert

Systemhydraulikks moderselskap Hydex, som er leverandar av hydrauliske
systemer og komponenter, var inntil siste arsskifte delt inn i et modersel-
skap og tre operative selskaper: Systemhydraulikk, Sylinderteknikk og
Hydraulikkteknikk. Fra januar i ar er de fire. Tilveksten har fatt navnet
Instrumatic. Dette selskapet skal selge maleinstrumenter for gasser og
vaesker.

Instrumatic gar inn i markedet med en etablert markedsposisjon fra tid-
ligere salg i regi av de tre andre selskapene i gruppen. Dette salget utgjer
i dag rundt seks millioner kroner &rlig. | tillegg er planen at selskapet skal
vinne markedsandeler fra etablerte konkurrenter. Omsetningen skal dobles
innen 2012, noe som ma sies a vaere forholdsvis aggressive ambisjoner.
Daglig leder for Instrumatic er Stein Ove Haugnes.

Hydex hadde en omsetning pa rundt 135 millioner kroner i 2008, og

48

har 45 ansatte. Utsiktene fremover er gode: Ordrereserven ved inngang
til 2009 er pa rundt 50 millioner kroner. Smelteverkindustrien er en viktig
kundegruppe for Hydex. Anlegg leveres til bade produksjon av anoder og
steperier. Det hele startet i 1989 da hydraulikkavdelingen til Mecman ble
skilt ut som et eget selskap.

Selskapet er en suksessbedrift med voksende omsetning og resultat ar
for &r, og det karakteriseres ofte som en gasellebedrift. Leveransene gar
over hele verden, blant annet til Kina og Russland. Selskapets grinder er
Steinar Haugnes, av mange kalt Norges ledende ekspert pa hydraulikk.
Han blir stadig kontaktet for & l@se problemer, ogsa nar det er pd konkur-
rentenes leveranser. Selskapet driver ogsa sin egen hydraulikkskole hvor
representanter for konkurrenter kan delta.
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DRIFTSKRITISK: Det hydrauliske anlegget er spesialbygget for stape-
maskinen pd Qatalum. Foto: Ragnar Brekke.

holdes rett over stopebordet.

Pa stepebordet er det plassert
«sko» (starter block frame) pa
rekke og rad som passer med
hullene i formen (casting units).
Nir stepen skal starte og bordet
star helt oppe, star skoene oppe
i hullene.

Aluminiumet holdes i ovner
til stepingen skal starte. Via en
renne helles det varme, flytende
aluminiumet over til stope-
formen. Det renner ned i hul-
lene og stivner mot skoene pa
stopebordet.

Stopebordet senkes sa sakte,
men sikkert unna, og ny fly-
tende aluminium renner ned
pa toppen. Den nedre delen av
formen er vannavkjelt, slik at
aluminiumet stivner. Pa denne
maten fungerer formen som en
glideforskaling. Nar stepebordet
har nadd bunnen, sitter man
igjen med stort antall bolter pa
cirka 8500 millimeter.

Driftskritisk
Dette kan synes enkelt, men
siden dette er driftskritisk utstyr

som ikke ma stoppe, ligger det
mye tankearbeid og praving og
feiling bak omtrent alt som fin-
nes av komponenter og ror.

- Tilsynelatende sma detaljer
i utformingen kan bety mye
for hvor godt maskinen virker
over lengre tid. Og den skal
virke i arevis, sier Terje Ulvik,
som er ansvarlig for leveransen
og kjenner utstyret ut og inn.
Inngaende kunnskap om pro-
sessen og det flytende metallet
oppferer seg er derfor viktig for a

bygge slike anlegg, legger han til.

Viktige komponenter er dublert
og det er lagt stor vekt pd a for-
enkle vedlikeholdet,

- Vi legger stor vekt pa design
i slike anlegg. Ikke bare skal utse-
endet veere brukbart, men enda
viktigere er det at anleggene skal
vaere enkle a bruke og at skader
skal unngas, sier Ulvik. Sma
detaljer som hvordan en rerstuss
plasseres kan bety mye for om
operateren som skal skifte eller
regulere noe far gode arbeids-
forhold. @

TIL QATALUM: Kontrakten pa to stepemaskiner for Qatalum ble inngatt
med Hycast pd Sunndalsgra. Foto: Hydro
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HIGH PERFORMANCE AUTOMATION

Kan leveres med felgende:

» Core 2 Duo 2GHz

+ 2GB RAM

= Vanntett (IP65)

» 2 x PCI Slot

+ Resistiv eller kapasitiv touch

* Industriskjermer

* Kompakt PC

* Rackservere

* Tastatur og pekeutstyr
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